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Uber Warnecke & Bé6hm

WB blickt auf eine fast 120-jahrige Tradition als Lackhersteller zurtick. 1882 in Berlin-
WeiBensee gegriindet, verhalfen bahnbrechende Entwicklungen, speziell auf dem Ge-
biet der Flugzeuglackierung, der Firma zu einem hohen Bekanntheitsgrad. Patente
wurden erworben und Lizenzen vergeben.

Weiterer Marktschwerpunkt waren und sind bis heute Industrielacke, wobei die Ent-
wicklung Uber einen industriell verarbeitbaren "Hammerschlag-Effektlack" zu den
richtungsweisenden, modernen Struktur- und Effektlacken fiihrte. "Arbeitszeitsparende
Industrielacke" waren die Konsequenz dieser Spezialisierung. Daraus resultiert auch
der heutige Produktionsschwerpunkt von 2-Komponentenlacken fliir héchste Bean-
spruchungen.

Den wachsenden Forderungen der Industriekunden nach umweltschonender Ober-
flaichentechnik folgend, konzentrierte WB seit Jahren seine Entwicklung auf die
Wasserlack-Technologie mit dem Ziel, dem Markt Produkte auf hohem Qualitatsniveau
analog den konventionellen, 16semittelhaltigen Lacken anzubieten. Ein herausragendes
Ergebnis dieser Bemuhungen ist unser WARNEX Strukturlack — wasserverdlinnbar.
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WARNEX Strukturlack

1-Komponenten-Erzeugnis

auf Basis hochwertiger Acrylatdispersionen

WASSERLACK

Umweltfreundlich, Verdinnungsmittel ,Wasser".

1 KOMPONENTEN IACK

Unbegrenzte Topfzeit, kein Mischen erforderlich.

SCHNELLE TROCKENZEIT

Staubtrocken nach 20 Minuten, montagefest nach 2 -
3 Stunden.

(Abhangig von: Filmdicke, Temperatur, relative Luft-
feuchtigkeit, Luftumlauf, Ober-flachenbeschaffenheit)

GUTE BESTANDIGKEITEN

Mechanisch belastbar, hervorragende Abriebwerte und
Bestandigkeit gegen Chemikalien.

STRUKTUREN

Verschiedene Strukturvarianten moglich. Von Dlisen-
wahl und Spritzdruck abhangig.

KEINE GRUNDIERUNG

Holzwerkstoffe wie MDF, Birkensperrholz benotigen
keine Grundierung.

KEIN ZWISCHENSCHLIFF

Bei Tupfelstruktur auf Holzwerkstoffen kein Zwischen-
schliff notig.

KEINE BRAND ODER
EXPLOSIONSGEFAHR

Sicherheit fur Personal, niedrigere Versicherungs-
pramien.

LEICHTES HANDHABEN
UND VERARBEITEN

Siehe Verarbeitungshinweise.

IN VERSCHIEDENEN
FARBTONEN LIEFERBAR

RAL- oder NCS-Register, auch Hausfarbtone.

KOSTENSPAREND

Schnelle Trockenzeit, keine Grundierung, kein
Zwischenschliff.

AUSBESSERUNGSFAHIG

Beschadigte Oberflachen sind leicht auszubessern.
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Anwendungsfelder

WARNEX Strukturlack eignet sich dank seines hervorragenden Eigenschaftsprofils zur
Bewaltigung vielschichtiger Probleme in umweltschonender Oberflachentechnik auf
einer Vielzahl von Werkstoffen:

Einschichthaftung auf MDF, Birkensperrholz und anderen Holzober-
HOLZWERKSTOFFE flachen. Hohes Uberdeckungsvermégen von Holzmaserungen und
—fasern. Kein Zwischenschliff notwendig.

Fir optimale Haftung empfehlen wir Vorspritzen von WARNEX

METALLE _
Hydrogrund (Reihe 72 lufttrocknend).

Je nach Kunststofftype entweder einschichtig oder durch Vor-

KUNSTSTOFFE , .
spritzen von WARNEX Hydrogrund (Reihe 72 lufttrocknend).
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Warnecke & Bohm Service

Wir garantieren allen unseren Kunden einen persénlichen Service.

VERTRIEB Wir stimmen unser Angebot auf Ihre Bedlrfnisse ab.
Die Mitarbeiter unseres Labors stehen Ihnen zur Ver-
LABOR figung, um eine optimale, auf Ihren Betrieb zuge-
schnittene Losung zu finden.
Unsere Anwendungstechniker stehen Thnen vor Ort
ANWENDUNGSTECHNIK zur Verfugung, um unter Ihren Betriebsbedingungen
eine kostengtnstige Lackierung zu erreichen.
w Laufende Produktionsiiberwachung gemaB DIN EN
QUALITATSKONTROLLE | 155 9001; Reg.Nr. 1751151.
Wir halten Termine ein. Eine frostsichere Verpackung
LOGISTIK in den Wintermonaten ist gewahrleistet.

Wie Sie sehen bietet Warnecke & Bohm nicht nur einzigartige Produkte an, sondern
auch einen sehr guten Service fir unsere Produkte. Unser Strukturlack tUberzeugt als
~Arbeitszeitsparender Industrielack™ von erstklassiger Qualitdt mit einem exzellenten
Erscheinungsbild und langer Haltbarkeit. Wird sind fir Ihre Anforderungen und Pro-
bleme offen. Mit unserer Erfahrung und Know-How werden wir eine individuelle L6sung

fur Sie finden.

Unsere Erfahrung steht Ihnen zur Verfiigung.

Weitere Informationen Gber WB-Produktreihen erhalten Sie unter

WARNECKE & BOHM GmbH

Lack und Farbenfabrik

Postfach 6

D-83722 Schliersee

TEL: +49 (0) 8026 9407- 0
FAX: +49 (0) 8026 20067

E Mil: info@wb khcke.de

Internet: http://www.wb lacke.de
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Verarbeitungsmethode I

e UNTERGRUND: MDF, BIRKENSPERRHOLZ UND ANDERE HOLZOBER-
FLACHEN

Um die Einschichthaftung zu gewahrleisten, muss der Untergrund trocken, sauber
und tragfahig sein.

e SPACHTELARBEITEN:

Spachtelarbeiten sind auf Lautsprecherboxen mdéglichst zu vermeiden, da es an
diesen Stellen immer wieder zu Problemen kommt. Wenn gespachtelt werden
muss, nicht groBflachig spachteln sondern nur auf Fehlstellen beschranken und
nachschleifen.

e DIE UBERDECKUNG KLEINER FEHLSTELLEN IM HOLZ MIT LACK:

Die Uberdeckung kleiner Fehlstellen wird durch die Tiipfelstruktur bewerkstelligt
und nicht durch das (ibermaBige Vorlegen beim ersten Spritzgang.

Wenn die Holzqualitat sehr schlecht ist, kbnnen Holzfasern im Kantenbereich auf-
stehen. Hier empfiehlt sich das Vorspritzen der Kanten mit WARNEX, trocknen
lassen und anschlieBende Abschleifen bzw. das AbstoBen der Fasern mit einer
Spachtel.

e BESCHICHTUNG:

Beim Vorlegen sollten zu groBe Schichtdicken vermieden werden, da unter widri-
gen Umstanden, wie hohe Luftfeuchtigkeit und / oder groBe Luftbewegung, es zu
Rissbildung im Lacksystem kommen kann.

Es empfiehlt sich zudem madglichst zligig zu arbeiten, da sonst die Spritznebelauf-
nahme darunter leidet und die Oberflachen sehr rau werden.

e REINIGUNG DER SPRITZPISTOLEN-LUFTKAPPE:

Die Spritzpistole muss nach kurzen Zeitabstanden vorn an der Luftkappe mit
einem Pinsel und Lésemittel gereinigt werden, da die Lackantrocknung an der
Luftkappe ein unregelmaBiges Spritzbild erzeugt.
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Verarbeitungsmethode II

Strukturgebung

Die Tupfelstruktur ist das Ergebnis von 2 Spritzgangen, die frihestens nach 15 - 20
Minuten* nacheinander aufgetragen werden.

*Diese Angaben sind von Parametern wie Luft- und Objekttemperatur, Schichtdicke,

relative Luftfeuchtigkeit und Luftbewegung abhangig.

I. SPRITZGANG GESCHLOSSENE STRUKTUR :

DisengroBe: 2,0 mm (0,078 inch)
Luftdruck: 2 - 4 bar (28 - 57psi)
Materialdruck: 2 - 5 bar (28 - 71 psi)
Spritzabstand: ca. 30 cm (1 ft)

2. SPRITZGANG OFFENE TUPFELSTRUKTUR :

DisengroBe: 2,0 mm (0,078 inch)
Luftdruck: 0,5 - 1,5 bar (7 - 21psi)
Materialdruck: 2 -5 bar (28 - 71 psi)
Spritzabstand: 40 cm (1,3 ft)
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Verarbeitungsmethode III

EinfluBnahme auf Strukturgebung

Parameter Struktur
Luftdruck verringern / erhohen Grober / Feiner
Materialdruck erhohen Verlaufender
Spritzabstand vergroBern Spitzer
Anzahl der Spritzgange erhohen Enger

Trocknung / Warmebeschleunigung

Bei Raum- Staubtrocken 15 - 20 Minuten
temperatur:
Montagefest 2 - 3 Stunden
Verpackungsfest 1 Tag
Durchtrocknung 4 Tage
Wil Die mit WARNEX lackierten Oberflachen
: konnen warmebeschleunigt getrocknet
schleunigung: werden, z.B. 60°C

Diese Angaben sind von Parametern wie Luft- und Objekttemperatur, Schichtdicke,
relative Luftfeuchtigkeit und Luftbewegung abhangig.
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Zu Beachten I

e MATERIAL AUFRUHREN

e FUR DIE STRUKTURERHALTUNG DARF DAS MATERIAL NICHT VERDUNNT
WERDEN

e MATERIAL IMMER GUT VERSCHLOSSEN HALTEN

e SPRITZAGGREGAT- Druckkesselpistole

Das sehr strukturviskose FlieBverhalten des Wasserlackes erfordert die Verwen-
dung eines Materialdruckkessels oder einer Doppelmembranpumpe aus rostfrei-
em Stahl.

Zur Vermeidung von Lackantrocknungen im Gebinde ist zwingend ein geschlos-
senes Spritzsystem notwendig.

Im einen gleichmaBigen Materialdruck an der Spritzpistole zu erreichen, sollte der
Materialschlauch einen Innendurchmesser von mind. 13 mm haben und madglichst
kurz sein (z.B. 5 m).

e WIE WIRD DAS SPRITZAGGREGAT GEREINIGT?
Grundsatzlich mit Wasser reinigen.

Materialschlauch nur mit Wasser spllen (Der Materialschlauch ist nur fir Wasser-
lacke zu verwenden).

Druckkessel und Spritzpistole mit Wasser reinigen. Samtliche Lackantrocknungen
am Spritzgerat sind mit Lésemittel zu reinigen.

Die Reinigung mit Losemittel bei noch nassem Lack fihrt zu Verklumpungen!

e WIE OFT MUSS DAS SPRITZAGGREGAT GEREINIGT WERDEN?

Wir empfehlen das Spritzaggregat regelmaBig zu reinigen um Lackantrocknungen
im System zu vermeiden. Um die Reinigungsintervalle zu verlangern dirfen nur
neue Lackgebinde eingesetzt werden, die Materialversorgung sollte nie leer laufen
und es darf kein Luftaustausch stattfinden.
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Zu Beachten 1II

¢ KOAGULIERUNGSMITTEL

Bei Spritzkabinen mit Wasserabscheidung ist darauf zu achten, dass das richtige
Koagulierungsmittel fir die WARNEX Verarbeitung verwendet wird (Schaum-
bildungsgefahr). Die richtige Abstimmung kann nur mit Ihrem Koagulierungs-
mittelhersteller erfolgen, da das Koagulierungsmittel auf die Bedirfnisse Ihrer
Anlage angepasst sein muss.

e LAGERSTABILITAT

Wir garantieren eine Lagerstabilitat von 9 Monaten bei originalverschlossenen
Gebinden und frostfreier Lagerung.

Das Material sollte nicht verwendet werden bei :
e Bakteriellem Befall (Verfarbungen oder Geruchsbelastigung)
e Sehr hohem Viskositatsverlust
e Hautbildung

¢ VVorheriger Frosteinwirkung (Klumpenbildung)




